Polska Spoétka Gazownictwa sp. z 0.0. Olsztyn, dnia 12.10.2015 .
Oddziat w Gdansku, Zaktad w Olsztynie
ul. Lubelska 42 A, 10-409 Olsztyn

Nasz znak: PSG/OlI/ZIS/WT/12 /15

Warunki techniczne
do opracowania projektu budowlanego i wykonawczego na przebudoweg gazociggu
wysokiego cisnienia DN 150 PN63 relacji UZU Gradek - UZU Wadag w ob. Bartag gm.
Stawiguda kolidujgcego z projektowana rozbudowa drogi wojewodzkiej nr 598 Olsztyn
— Butryny - Zgnitocha na odcinku granica miasta Olsztyn — DP 1374N.

Polska Spétka Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie podaje
warunki techniczne do projektowania gazociggu wysokiego cisnienia DN150 PN63 relacji
UZU Gradek — UZU Wadag, ob. Bartag gm. Stawiguda.

1. Odcinki gazociggu do przebudowy:

Przebudowac¢ nizej wymieniony odcinek gazociagu wysokiego cisnienia relacji UZU Gradek -
UZU Wadag oznaczony na Projekcie Zagospodarowania Terenu projektowane] drogi
wojewddzkKiej nr 598:

1.1. A - B gazociagg DN150 PN63 w obrgbie Bartag gm. Stawiguda (punkty A dz. nr 1-
335/78 i punkt B dz. nr 120/9) o dtugosci L= ok. 100 mb. Zaprojektowaé nowy
odcinek gazociggu metoda przewiertu sterowanego w rurze ochronne;.

2. Wiaczenia gazociagow.
Projektowane odcinki gazociggu DN150 PNB3 nalezy witgczy¢ do istniejgcych gazociggdw
wysokiego ciénienia w punktach oznaczonych literami A i B na zatgczonych planach
sytuacyjnych projektu drogi wojewodzkiej nr 598.
3. Trasa projektowanego gazociggu.
Przy wyborze trasy projektowanego gazociggu nalezy uwzglednic mozliwos¢ dojazdu
samochodem do gazociggu na catej jego diugosci poza drogg. Przy uktadaniu gazociggu
rownolegle do granicy dziatki, strefa kontrolowana gazociggu i gazocigg powinny znajdowac
sie na tej samej dziatce.
4. Cisnienie nominalne i maksymalne robocze gazociagu.
Cisnienie nominalne gazociagu — 6,3 MPa
Maksymalne ci$nienie robocze - 5,5 MPa
5. Rodzaj gazu.
Gaz ziemny wysokometanowy grupy E o nastepujacych wiasciwosciach:

1.1. Gestos¢ wzgledem powietrza 0,57,

1.2. Punkt rosy przy nadcisnieniu do 4 MPa: -10°C zimag, +5°C latem.
6. Przykrycie gazociagu.
Minimalne przykrycie gazociggu 1,2 m.
7. Rury.
Przy przebudowie gazociggu nalezy stosowac¢ wyroby budowlane wprowadzone do obrotu
zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
2014, poz. 883) i rozporzadzen zwigzanych z ww ustawa.
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Wiasnosci materialowe i wytrzymatosciowe wyrobéw budowlanych powinny byc¢
potwierdzone w dokumentach kontroli, $wiadectwem odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN 10204
Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.

Rury powinny spetnia¢ wymagania § 23 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 26
kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe
i ich usytuowanie (Dz. U. 2013 poz. 640) lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z normg PN-
EN ISO 3183 w klasie PSL 2 spetniajgc rowniez wymagania § 23 ww. Rozporzadzenia.
Ksztaltki stalowe powinny spetnia¢ wymagania § 29 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z
dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci
gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013, poz. 640) oraz normy PN-EN 10253-2 ,Ksztattki
rurowe do przyspawania doczotowego Cze$¢ 2: Stale niestopowe i stopowe ferrytyczne ze
specjalnymi wymaganiami dotyczgacymi kontroli”. W szczegdinie uzasadnionych przypadkach
ww. ksztaftki moga by¢ réwniez wytwarzane z rur stalowych do rurociggowych systemow
transportowych zgodnie z normg PN-EN ISO 3183 w klasie PSL 2 spetniajgc rowniez
wymagania § 23 w/w Rozporzgdzenia.

Rury do budowy gazociagu - stalowe przewodowe dla mediow palnych, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN ISO 3183:2013 - Przemyst naftowy
i gazowniczy - Rury stalowe do rurociggowych systemow transportowych.

8. Ochrona antykorozyjna

8.1. Ochrone przeciwkorozyjng stalowych gazociggéw i podziemnych czesci ciggow
technologicznych stacji gazowej nalezy projektowaé zgodnie z zapisami instrukgji
,Ochrona przeciwkorozyjna. Wytyczne do projektowania i montazu”, stanowigcej
zatgcznik do Zarzadzenia nr 165/2014 Dyrektora PSG sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku
z dnia 8.09.2014.

8.2. Dobér izolacyjnych materiatéw powtokowych, sposob i kryterium odbioru powtok -
zgodnie z zapisami instrukcji ,Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatow
powlokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych” stanowigcej zatgcznik do
Zarzadzenia nr 103/2014 Dyrektora PSG sp. z o0.0. Oddziat w Gdansku z dnia
1.07.2014 oraz zapisami zawartymi w ponizej, tj. w punktach 8.3-8.7.

8.3. W zakresie fabrycznych powtok izolacyjnych dopuszcza sie réwniez stosowanie rur
zabezpieczonych zewnetrzng fabryczng powiokg izolacyjna 3LPE w klasie N-v
zgodnie z normg DIN 30670.

8.4. Do zabezpieczenia spawdw prostych nalezy stosowaé termokurczliwe materiaty
powtokowe z grupy P2A ,Wykazu izolacyjnych materiatbw powtokowych
dopuszczonych do stosowania na sieciach gazowych uzytkowanych przez Oddziat
w Gdansku’.

8.5. Do zabezpieczenia tukow i ksztattek nalezy stosowa¢ nawojowe zestawy
powtokowe naktadane na zimno z grupy P2A wykazu - jak wyzej.

8.6. Zaprojektowa¢ dodatkowg powioke z laminatu szklano-epoksydowego w celu
zabezpieczenia fabrycznej, zewnetrznej powtoki izolacyjnej przed uszkodzeniem
mechanicznym w trakcie wykonywania przewiertu.

8.7. Do zabezpieczenia armatury nalezy stosowaé zestawy powtokowe z grupy P4
wykazu — jak wyzej.

8.8. Do uszczelnienia rur ochronnych nalezy stosowaé materiaty termokurczliwe z grupy
P6 wykazu - jak wyzej.

8.9. Jako ptozy centrujgce do umieszczenia rury przewodowej w przestrzeni rury
ochronnej nalezy stosowaé wytacznie ptozy wyposazone w system rolek.
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8.10. W projekcie nalezy okreslic wymagania w zakresie przygotowania powierzchni zigcz
montazowych przed montazem powlok izolacyjnych. Powierzchnia zigcz
montazowych powinna by¢ przygotowana do stopnia czystosci przynajmniej Sa2,5
zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-1.

8.11. W projekcie nalezy okreslic tryb i kryterium odbiorowe powitoki izolacyjnej
gazociggu. Jako kryterium odbiorowe powtoki izolacyjnej po zasypaniu nalezy
przyjac¢ nastepujgce kryterium:

a) srednia wartoS¢ powierzchniowej rezystancji wtasciwej powtoki nie moze bycé
mniejsza niz 5x10° Q-m?.

8.12. Dla projektowanego gazociggu nalezy zaprojektowaé ochrone katodowa. Jako
zrédto ochrony nalezy przyjaé system ochrony istniejgcego gazociggu w/c DN150.

8.13. Zaprojektowaé wypeinienie przestrzeni rury ochronnej specjaling masg izolacyjng z
grupy P11 Wykazu izolacyjnych materiatébw powlokowych dopuszczonych do
stosowania na sieciach gazowych uzytkowanych przez Oddziat w Gdansku”.

W sgsiedztwie granicy dziatek nr 120/9 i 123/1 znajduje sie punkt pomiarow
elektrycznych typ P. W przypadku, gdy zakres przebudowy bedzie obejmowat
odcinek gazociggu, na ktérym znajduje sie punkt nalezy go odtworzyé

9. Spawalnictwo

Projekt powinien zawierac:

9.1. Wymagania dla personelu nadzoru spawalniczego.
Nadzér spawalniczy powinien by¢ wykonywany przez osobe petnigcg funkcje
spawalnika, kitoéra posiada wyzsze wyksztatcenie techniczne - inzynierskie
w specjalnosci spawalnictwo lub kierunkach pokrewnych i min. 3 letnie
doswiadczenie przy nadzorowaniu prac spawalniczych.

9.2. Wymagania dla spawaczy.
Wszystkie ztgcza spawane powinny byé wykonywane przez osoby posiadajace
wazne Swiadectwo egzaminu spawacza/zaswiadczenie kwalifikacyjne wystawione w
oparciu o norme PN-EN 287-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy Czes¢ 1: Stale lub
PN-EN ISO 9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 1: Stale.

9.3. Wymagania dla laboratorium spawalniczego posiadajgcego uprawnienia do
wykonywania badan nieniszczacych.
Badania ztaczy spawanych powinni prowadzi¢ pracownicy niezaleznego od Oddziatu
w Gdansku oraz wykonawcy zewnetrznego laboratorium badawczego
akredytowanego zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17025:2005 ,Ogdine wymagania
dotyczace kompetencji laboratoriéw badawczych i wzorcujgcych”.

9.4. Wymagania dla pracownikéw laboratorium badawczego upowaznionego do
prowadzenia badan nieniszczacych.
Badania ztaczy spawanych powinni prowadzi¢ pracownicy niezaleznego od Oddziatu
w Gdansku oraz wykonawcy zewnetrznego laboratorium badawczego, kwalifikowani
wedtug normy PN-EN 473:2008 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja
personelu badan nieniszczacych - Zasady ogdlne lub PN-EN ISO 9712:2012
Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych.

9.5. Wymagania dla wykonawcy w zakresie:

- Technologie spawania powinny by¢ kwalifikowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 1SO 15614-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -
Badanie technologii spawania - Czes¢ 1. Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
spawanie tukowe niklu i stopdw niklu.

326



9.6.

9.7.

0.8.

- Technologie spajania kotkéw instalacji ochrony katodowej do rur przewodowych,
ostonowych i ochronnych powinny by¢ kwalifikowane zgodnie z wymaganiami
wiasciwych norm (w tym réwniez z uwzglednieniem wymagar zatgcznika H normy
PN-EN 12732 Infrastruktura gazowa - Spawanie stalowych ukiadéw rurowych -
Wymagania funkcjonalne).

- Instrukcje technologiczne spawania powinny by¢ opracowane zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN ISO 15609-1 Specyfikacja i kwalifikowanie
technologii spawania Instrukcja technologiczna spawania Cze$¢ 1: Spawanie
tukowe.

- Odgatezienia rurowe i krééce o kacie mniejszym niz 60 stopni powinny byé
wykonywane zgodnie z dodatkowymi kwalifikowanymi technologiami spawania
wg wymagan normy PN-EN ISO 15614-1 Specyfikacja i kwalifikowanie
technologii spawania metali - Badanie technologii spawania - Cze$¢ 1: Spawanie
tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe nikiu i stopow niklu.

- W przypadku wykonywani wigczen na czynnych sieciach gazowych w instrukcjach
technologicznych spawania nalezy uwzgledni¢ wymagania § 29 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U.
2013, poz. 640) oraz normy PN-EN 12732 rozdziat 7 i Zatgcznik D.

Wymagania dla badan nieniszczacych ztgczy spawanych.

Ztgcza spawane stacji gazowych powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem

niezgodnosci  spawalniczych przez wykonywanie badan nieniszczgcych.

W projekcie nalezy poda¢ poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych jakie mogg

wystapi¢ w ztgczach spawanych wg PN-EN ISO 5817 ,Spawanie - Ztgcza spawane

ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjgtkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakosci
wedfug niezgodnosci spawalniczych”.

Ztgcza doczotowe spawane stacji gazowych powinny mie¢ wykonane badania:

- wizualne (VT) — 100% ztgczy spawanych,

- radiograficzne — 100% ztaczy spawanych,

- ztgcza spawane nie poddawane probom cisnieniowym powinny mie¢ wykonane

badania zgodnie z wymaganiami par. 34 ust. 8 Rozporzadzenia w sprawie

warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie.

Zapis: ,Wykonawca powinien posiada¢ certyfikat Systemu Jakosci
w Spawalnictwie wdrozony w oparciu o norme PN-EN 1SO 3834-2:2007 Wymagania
jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych — Cze$¢ 2: Peine wymagania
jakosci”.

Zapisy:
- Wykonawcy powinni spetnia¢ wymagania okreslone w instrukcji Spawalnictwo
Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac

spawalniczych na stalowych sieciach gazowych”,
- ,Instrukcje technologiczne spajania/spawania powinny by¢ opracowane przez
gtownego spawalnika”.

10. Potaczenie gazociagu.

Opracowac rozwigzanie techniczno — organizacyjne wigczen projektowanego odcinka
gazociggu do czynnej sieci gazowej przy ci$nieniu roboczym tj. ok. 5 MPa. Powyzsze
opracowanie nalezy wykonac, zachowujgc ciggto$é dostaw gazu do odbiorcow.
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11. Gazocigg powinien speinia¢ wymagania dla pierwszej klasy lokalizacji i powinien

byé zaprojektowany zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra

Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. (Dz. U. 4 czerwca 2013 r. poz. 640) w sprawie

warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie

oraz obowigzujacymi Normami Polskimi, Zakladowymi oraz Standardami

Technicznymi.

12. Dla lokalizacji projektowanego gazociggu nalezy ustanowi¢ stuzebnos¢ przesytu na

rzecz Polskiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku, Zakfad w Olsztynie.

Jednoczesnie informujemy, ze przystgpienie do prac zwigzanych z przebudowg sieci

gazowe] moze nastgpi¢ dopiero po dostarczeniu aktu notarialnego ustanawiajgcego

stuzebno$¢ przesylu. Podpisang umowe - zobowigzanie do ustanowienia stuzebnosci
przesytu nalezy zatgczy¢ do projektu przebudowy przedmiotowej sieci gazowej.

13. Zawartos¢ projektu gazociggu.

Opracowanie powinno by¢ kompleksowe i zawiera¢ m.in.:

13.1. Czeé¢ liniowa,

13.2. Obliczenia wytrzymatosciowe;

13.3. Prdbe cisnieniows;

13.4. Zestawienie materiatow;

13.5. Inne opracowania i uzgodnienia wynikajgce z obowigzujacych przepiséw.

14. Dokumentacja projektowa powinna spetnia¢ wymagania instrukcji ZSG-00-1-021
,Wymagania dla zakresu i formy dokumentacji projektowe] sieci gazowej opracowywane;
na terenie dziatania Polskiej Spotki Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku” Zaktad
w Qlsztynie.

15. Przebudowe sieci gazowej wraz ze sporzadzeniem dokumentacji projektowej, Inwestor
wykona kosztem i staraniem wiasnym.

16. Catos¢ kosztéw zwiazanych z usunieciem ewentualnych awarii sieci gazowej powstatych
podczas realizacji w/w inwestycji ponosi Inwestor przebudowy gazociagu.

17. Prace ziemne w poblizu sieci gazowej wykonywac recznie z zachowaniem szczegdinej
ostroznosci.

18. O rozpoczeciu prac budowlano-montazowych powiadomi¢ PSG sp. z o.0. Oddziat
w Gdansku Zaktad w Olsztynie, ul. Lubelska 42A, 10-409 Olsztyn z minimum
14-dniowym wyprzedzeniem. W zawiadomieniu okresli¢ termin wykonania prac, nazwe
firmy prowadzacej prace oraz osoby odpowiedzialne za prowadzenie robot.

19. Przebudowywang sie¢ gazowa nalezy zgtosi¢é do odbioru do PSG
sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie. Inwestor przebudowy sieci gazowej
zobowigzany jest dostarczy¢ do PSG sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie:

19.1. Dokumentacje odbiorowa zgodnie z Instrukcjg Postepowanie przy odbiorze
gazociggoéw oraz zasadami przygotowywania dokumentacji odbiorowej sieci gazowej i
elementéw ochrony katodowej.

19.2. 2 egz. mapy w wersji papierowej oraz nosnik w wersji elektronicznej
z geodezyjnym pomiarem powykonawczym przebudowanej sieci gazowej
zarejestrowanej w Os$rodku Dokumentacji Geodezyjno-Kartograficzne] wtasciwym dla
lokalizacji wytaczonej z uzytkowania sieci gazowej.

20. Komisja Odbiorowa w Zaktadzie w Olsztynie zobowigzana jest do dokonania czynnosci
odbiorowych przebudowywanej sieci gazowej przez podmioty obce zgodnie z
postanowieniami Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggéw oraz zasadami
przygotowywania dokumentacji odbiorowej sieci gazowej i elementow instalacji ochrony
katodowej.
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21. W celu wykonania powyzszych czynno$ci odbiorowych Inwestor przed przystgpieniem
do budowy gazociagéw zleci pisemnie PSG sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku, Zaktad w
Olsztynie odbiory techniczne sieci gazowej. Za czynnosci odbiorowe Wykonawca
zostanie obcigzony na podstawie obowigzujgcego w Zaktadzie cennika.

22. Powyzsze warunki sa wazne przez okres trzech lat od daty wydania.

23. Projekt budowlany i wykonawczy gazociagu wymagaja uzgodnienia
w PSG sp. z 0.0. Oddzial w Gdansku Zakiad w Olsztynie.

Zalaczniki:
1. Plan sytuacyjny projektowanej drogi z lokalizacjg gazociggu wys. ci§. DN150 PN63.
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